
BERNOULLI
SELBSTREINIGENDE INDUSTRIEFILTER IN MEHRKORBAUSFÜHRUNG
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Unsere Arbeitsweise
Wir haben eine flache und flexible Organisationsstruktur mit 
kurzen Entscheidungswegen. Somit ist gewährleistet, dass unsere 
Fachleute schnell die Bedürfnisse des Kunden erkennen, verstehen 
und praktisch umsetzen.

Daneben sind Produktentwicklung und Produktmanagement 
bei uns bestimmt durch kundenspezifische Ausführungen und 
maßgeschneiderte Lösungen für spezielle Anforderungen der 
Kunden.

Weiterhin unterhalten wir ein globales Vertriebs- und Servicenetz, mit  
dem wir unseren Kunden bei technischen Fragen zu Filterlösungen, 
routinemäßigen Wartungsarbeiten und in Notfällen zur Seite stehen. 

Schließlich wenden wir ISO-zertifizierte Managementsysteme an, um  
die kontinuierliche Verbesserung unserer Leistung zu gewährleisten. 

Zufriedene Kunden weltweit
Über die Jahre hinweg hat sich die Arbeitsweise von Bernoulli 
erfolgreich bewährt und wird von unseren Kunden hoch  
geschätzt. Heute genießen Tausende von Betrieben in mehr 
als 80 Ländern die Vorteile unserer Filtertechnologie in allen 
Bereichen, angefangen von industriellen Kühlwassersystemen  
bis hin zu Wasseraufbereitungsanlagen. 

Durch die Zusammenarbeit mit Bernoulli sichern Sie sich höchste  
Qualitätsstandards, besten Service und die Kompetenz eines 
Spezialisten für Industriefilter. 
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Bernoulli bietet Ihnen
• Komplettlösungen 

• Stetige Innovation

• Echte Partnerschaft

• Kundenspezifische Produkte  

• Technischen Kundendienst

Konsequentes engagement  
für Ihre filterlösungen
Seit 1986 stellt Bernoulli immer wieder unter Beweis, dass der Kunde an erster Stelle 
steht und auf uns zählen kann. Wir meistern die Herausforderungen, die in einer 
Vielzahl von industriellen Bereichen und durch verschiedenste Anwendungen an 
Industriefilter gestellt werden, und sind Ihr Partner, wenn es darum geht, schnell und 
effizient die passenden Filterlösungen zu liefern. 



DIE BAHNBRECHENDE NEUERUNG IN DER WASSERFILTER-TECHNOLOGIE 

Vor über zwanzig Jahren ließ das Unternehmen Bernoulli System seinen ersten 
Automatikfilter, den Bernoulli-Filter, patentieren. Dieser Filter sollte höchste Zuverlässigkeit 
im Betrieb und äußerst einfache Wartung bieten. Seit dieser Zeit wurde die einfache 
Bauart des Bernoulli-Filters gewahrt; jüngst erfuhr das Produktportfolio jedoch eine 
Erweiterung durch eine Produktfamilie mit Mehrkorbausführung. Die Modelle dieser Reihe 
bieten alle Vorteile eines Bernoulli-Filters mit Einfachkorb, wie etwa niedrigen Spüldruck 
und konstanten Druckabfall, haben jedoch mehrere Filterkörbe anstelle eines einzelnen. 
Einfach gesagt: es ist der traditionelle Bernoulli-Filter - vervielfacht!  

Woher stammt die Bezeichnung 
Bernoulli?
Bernoulli System wandte als erstes  
Unternehmen das Bernoullische Prinzip -  
benannt nach dem Schweizer Wissenschaft-
ler Daniel Bernoulli - in der Wasserfiltration 
an. Besonderes Merkmal eines Bernoulli- 
Filters, gleich ob Einfach- oder Mehrkorbaus-
führung, ist eine an einen Druckluftzylinder 
montierte Scheibe, die das berührungslose 
Abreinigen des Filters ermöglicht. Der eigentli-
che Abreinigungsvorgang erfolgt automatisch 
bei kontinuierlichem Betrieb und erfordert 
keinen manuellen Eingriff. Die Kombination 
aus niedrigem Spüldruck von 0,3 bar und der 
geringen Anzahl bewegter Teile macht unsere 
Filter einzigartig auf dem Markt.

Typische Einsatzbereiche
Der Hauptzweck eines Bernoulli-Filters 
besteht darin, den Gehalt an Feststoffpar-
tikeln in Wasser aus natürlichen Quellen 
zu verringern; daher erstrecken sich seine  
Einsatzmöglichkeiten von der Vorfiltration in 
der Wasseraufbereitung bis hin zum Schutz 
von Plattenwärmetauschern und empfind-
lichen verfahrenstechnischen Geräten wie 
etwa Zerstäuber- und Spritzdüsen. Er wird 
in einer Vielzahl von Industriebereichen 
eingesetzt, von der Stromerzeugung über 
die Petrochemie und Heizung, Lüftung,  
Klimatechnik (HLK) bis hin zur Stahlproduk-
tion, Aquakultur, Pharmaindustrie, Zellstoff- 
und Papierindustrie sowie Getränke- und 
Nahrungsmittelindustrie. 

Über den Bernoulli-Filter
Bernoulli-Filter in Mehrkorbausführung 
werden pneumatisch gesteuert; die  
automatische Abreinigung erfolgt einfach 
und zuverlässig mit äußerst geringem Ver-
schleiß. Der Filter verfügt über ein Überwa-
chungssystem mit speicherprogrammi-
erbarer Steuerung (SPS), ein Spülventil 
mit Stellglied und einen Differenzdruck-
fühler. Dank der flexiblen Ausrichtung des  
Anschlussstutzens ist nahezu jede hori-
zontale und vertikale Einbaulage möglich. 
Da der Bernoulli-Filter als Druckfilter  
betrieben wird, erfolgt die Montage immer 
nach der Speisepumpe.

 

Die Produktreihe BMG
Die Produktreihe BMG ist das erste Glied der 
Produktfamilie mit Mehrkorbausführung. Sie 
umfasst vier Modelle, DN 400 (16”) bis DN 
800 (32”), mit Durchflussmengen von bis zu 
8400 m3/h. Dank der Verwendung mehrerer 
Filterkörbe in einem Filtergehäuse lässt sich 
eine Feinfiltration bis zu 100 Mikrometer auch 
bei höheren Durchflussraten erzielen. Somit 
leistet eine einzige Mehrkorbausführung das 
Gleiche wie mehrere kleinere Einheiten mit 
Einfachkorb. Diese Bauweise ermöglicht fol-
glich den platzsparenden Einbau und eine 
einfachere Verrohrung. 

Genau wie die Produktreihe BSG mit Ein-
fachkorb profitiert auch die Reihe BMG von 
der Verwendung von GFK (glasfaserver-
stärktem Kunststoff) als dem Material, das 
bei dem Einsatz in Meerwasserumgebung 
die erste Wahl für Filtergehäuse darstellt. Da 
Ausführungen nach Kundenspezifikation ein-
en wesentlichen Teil unseres Geschäfts aus-
machen, stehen auch für die Herstellung der 
Bernoulli Mehrkorbfilter verschiedene Stäh-
le zur Verfügung, damit wir Ihre speziellen  
Anforderungen erfüllen und Ihrem Bedarf 
gerecht werden. 

Überwachungseinheit
Die Produktfamilie mit Mehrkorbausführung 
verfügt über ein hoch entwickeltes Überwa-
chungssystem mit einer speicherprogram-
mierbaren Steuerung (SPS) und einer Be-
dieneinheit mit Farb-Touchscreen als HMI 
(Human Machine Interface). Der Touch-
screen ermöglicht die einfache und intuitive 
Überwachung des Filterzustands und die 
Änderung von Einstellungen. Ein in dem HMI 
integriertes vollständiges Protokollsystem 
ermöglicht die Aufzeichnung des Filterverh-
altens und liefert damit wichtige Daten für die 
Fehlersuche. Durch den modularen Aufbau 
des Überwachungssystems kann eine Bedi-
eneinheit mit einem erweiterten HMI mehrere 
Filter überwachen. Weitere Anpassungen an 
Kundenwünsche sind möglich, z. B. weitere 
Ein- und Ausgänge oder die Kommunika-
tion über Mobilfunk. Darüber hinaus verfügt 
das HMI über einen Webserver, mit dem es 
möglich ist, den Filterzustand über einen 
gewöhnlichen PC zu überwachen und visuell 
darstellen zu lassen.

FÜR LANGE LEBENSDAUER KONZIPIERT
Mit einem Bernoulli-Filter von Bernoulli System entscheiden Sie sich für einen zuverlässigen 
Filter mit genial einfacher Bauweise, der Jahr für Jahr kontinuierlichen und sicheren Betrieb 
gewährleistet. Kurz gesagt, unsere Filter funktionieren und halten!



ABREINIGUNGSPRINZIP NACH BERNOULLI
A �Der Spülvorgang wird nach einem voreinges-

tellten Zeitintervall aktiviert oder durch einen 
Differenzdruckfühler ausgelöst, bevor es zu 
einer Verstopfung des Filterkorbes und somit 
zu Durchflussminderungen kommt.

B �In der Vorspülphase öffnet das Spülventil und 
die gröberen Partikel werden ausgetragen.

C �Während des Spülvorgangs fährt eine 
besonders ausgeformte Spülscheibe, die an 
einem Druckluftzylinder montiert ist, in den 
Filterkorb und es entsteht ein Spalt zwischen 
Scheibe und Filterkorb.

D �Durch die im Bereich der Scheibe lokal auftre-
tende Erhöhung der Strömungsgeschwindig-
keit verringert sich der statische Druck nach 
dem Bernoulli-Prinzip und die Strömungs-
richtung kehrt sich um, so dass die Ablage-
rungen, die sich an der Filterfläche abgesetzt 
haben, herausgelöst werden.

E �Die herausgelösten Partikel werden  
durch den Spülablauf ausgetragen.
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Das Bernoulli-Prinzip  
Das Gesetz von Bernoulli besagt, dass bei einer idealen 
Strömung eine Erhöhung der Strömungsgeschwindigkeit 
stets mit einem Druckabfall einhergeht.

P1
u2

1

2
ρ+ + =ρgh1 konst

Niedrige Geschwindigkeit 
Hoher statischer Druck 

Niedrige Geschwindigkeit 
Hoher statischer Druck

Hohe Geschwindigkeit 
Niedriger statischer Druck



TECHNISCHE DATEN - SELBSTREINIGENDE INDUSTRIEFILTER
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Leistung           Abmessungen (mm)
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FILTERGEHÄUSE AUS GFK				  

BMG 400 580 68 520 650 1000 1285 56 1550 1300 DN 400 DN 150 320

BMG 500 890 106 650 800 1200 1530 56 1875 1620 DN 500 DN 150 600

BMG 600 1300 151 800 950 1400 1825 60 2210 1980 DN 600 DN 200 850

BMG 800 2320 268 900 1150 1700 2265 68 2760 2180 DN 800 DN 250 1000
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Beispiel
Empfohlene Filtergröße bei einer 
Durchflussrate von 2000 m3/h-  
DN 500.

TECHNISCHE DATEN DER STANDARDAUSFÜHRUNG

Auslegungsvorschrift EN 13121 / ASME VIII, Div 1 / ASME X 

Flansche nach DIN 2632 PN10 / ANSI B 16.5 150 lbs

Material Filtergehäuse GFK

Filterfeinheit
0.1-1.0 mm Spaltsieb
1.0-2.0 mm Lochblech

Material Filterkorb
Edelstahl (316 L, Duplexstahl,  
Super-Duplexstahl), Titan

Überwachungseinheit SPS mit HMI Touchscreen

TECHNISCHE BETRIEBSDATEN
Betriebsdruck min. ≥ 0,3 bar 1

Betriebsdruck max. 10 bar (g) 

Betriebstemperatur max. 60°C 2

Netzanschluss
100-240V AC oder DC,  
45-65 Hz (AC)

Instrumentenluftdruck min 6 bar (g)

1 Mindestbetriebsdruck beim Spülen abhängig von der Filtergröße. 
2 Alternative maximale Betriebstemperaturen auf Anfrage. 
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